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CAPITULO - If -

I~ LAS COLAS TERMOFUSIBLES O TERMOPLASTICAS

(HOT MELT).

[[-1. GENERALIDADES

Bajo la denominacién de colas termofusibles o termoplas~-
ticas se recogen un conjunto de sustancias, tanto naturales, tales como
la pez, asfalto, colofonia, o sintéticas, como derivados acrilicos (ace-
tonas y éteres) y, especialmente, éteres de polivinilo y poliamidas que
tienen la propiedad de reblandecerse con el calor, adquiriendo una con-
sistencia de jarabe y que por enfriamiento pasan sucesivamente por todos

los estados inversos hasta su endurecimiento total en frio.

Del examen de su comporfamiento se pueden deducir tres
consecuencias imporfantes, que rigen el empleo de estos productos como

colas:

- Las juntas fraguadas pueden hacerse plasticas de nuevo, por un simple

calentamiento.

- El fraguado tiene lugar solamente por enfriamiento.

- Las juntas obtenidas son sensibles a la accidn del calor prolongado,ain

a temperaturas moderadas (50°C).



La cualidad principal de las colas termofusibles es que per-
miten realizar un encolado casi instantaneo, de aqui que su empleo en el

chapado de cantos sea muy generalizado.

Su presentacion suele ser en bloques o pastillas aglomera~
das, que por la accidn del calor adquieren una serie de estados fisicos in-
termedios hasta convertirse fotalmente en liquidos. Su conservacién duran-
te el periodo de almacenaje no presenta grandes inconvenientes, si bien no
deben permanecer en lugares que se alcancen temperaturas elevadas. En
cuanto al tiempo maximo de almacenaje, se recomienda observar las pres-
cripciones del fabricante, aunque puede haber formulaciones de una dura-

cién indefinida.

I1-2. CARACTERISTICAS DE LAS COLAS TERMOFUSIBLES

Ademds de aquellas peculiaridades descritas en el pardgra-
fo anferior, una cola termoplastica queda definida por las caracteristicas

siguientes:

19) ~ ASPECTOQ. Esta caracteristica muy subjetiva y que sélo tiene validez

cuando se tenga una sélida experiencia en la utilizacidn de un determi-
nado tipo de cola, permite sospechar sobre el estado de la cola en el
momento de su utilizacidn, desechdndose su consumo si se observa el

mds minimo rasgo de alteraciones, por ejemplo: variaciones de color,



reblandecimiento de los granos o pastillas, etc.

22) - PESO ESPECIFICO. Expresado en gramos/cc.

32) - VISCOSIDAD BROOKFIELD . Esta caracteristica expresa la fluidez

de una cola termofusible y por consiguiente su untabilidad a distin-
tas femperaturas. Se expresa en centipoises (cps) y su determinacion
se realiza de la forma siguiente:

En un recipiente metélico, rodeado de una resistencia y con un ter-
mostato que regule la temperatura, se llena de cola hasta aproxima-
damente la mitad de su capacidad. Se selecciona una temperatura
determinada y una vez alcanzada ésta, se introduce el viscosimetro
Brookfield en la cola, manteniendolo en rotacién, hasta que se esta-
bilice el valor que indica el viscosimetro. Este valor, multiplicado
por el factor de la operacion, dard el valor de la viscosidad en cen-
tipoises (cps). A continuacidn se dan los valores de viscosidad Brook-

field obtenidos para dos colas termofusibles diferentes:

Temperatura (2C) + 180 190 200 210

COLA A

Viscosidad (cps) + 50.000 | 45.000| 20.000 | 12.000




180 190 200 210 220

Temperatura (2C)

COLA B
Viscosidad (cps) { 60.000 |52.000 |40.000 {18.000 {15.000

De la observacidn de los datos de viscosidad, se puede deducir la tem-
peratura idéneade aplicacion compatible con las caracteristicas intrin -

secas de la cola.

49) - PUNTO DE REBLANDECIMIENTO . Esta caracteristica determina la

temperatura a la cual la cola empieza a reblandecerse y tiene gran
interés en la graduacion de la temperatura en los tineles de secado
de barnices. Se determina por el método anillo-bola y corresponde -

rd a la temperatura a la que la bola se hunde en la cola.

59) - PUNTO DE FUSION. Esta caracteristica determina la temperatura op-

tima de aplicacidn de la cola. Su obtencion se reqli\zu en un calenta-
dor tipo KOFLER, que consiste en una barra de cobre, la cual se ca-
lienta a distintas temperaturas, segin la longitud de la misma. La ba-
rra va perforada en algunos lugares con el fin de poder introducir un
termémetro y medir la temperatura en ese punto. Una vez calentada

la barra, se coloca encima de ella una hilera de granos de cola, ha-
ciéndose la comprobacién del punto de fusidn transcurridos diez segun-

dos desde su colocacion.

69) - COMPORTAMIENTO EN EL COLERO. Esta caracteristica determina




79) -

el méximo tiempo que puede estar la cola en el colero de laencoladora,
sin que se pierdan sus caracteristicas intrinsecas, ni se queme la cola.
Su determinacién se haré de la siguiente forma:

En un recipiente lo mas parecido al colero de la mdquina, se llena de
cola hasta aproximadamente la mitad. Se fija una temperatura determi-
nada y cada infervalos de tiempo de 30 minutos, se observa el estado
de la cola. El ensayo finalizard cuando Eoycn transcurrido 8 horas. En
cada observacidn se anotardn las incidencias habidas, tales como car-

bonizaciones, quemaduras e irisaciones.

PORCENTAJE DE CENIZAS. Esta caracteristica pretende determinar lg

cantidad de cargas inorgdnicas que contiene la cola.
Su determinacion se realiza en una mufla de carbon izacién durante una

hora a 9002C .

El porcentaje en cenizas se determinard mediante la expresion:

P = peso del crisol vacio

P3 - Py |

— x 100 = % de cenizas.  siendo: Pp = peso del crisol +cola -
2-F

P3 = peso del crisol +cenizas



